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信息公示

	建设单位

（用人单位）名称
	廊坊广厦新源石化设备制造有限公司

	报告名称
	廊坊广厦新源石化设备制造有限公司职业病危害现状评价报告书

	地理位置
	廊坊市永清燃气工业区

	联系人及电话
	臧丹丹  18630658367

	现场调查人员及调查时间
	侯颖、田巧丽

2018年4月24日
	用人单位陪同人
	张雷

	采样人员及采样时间
	王向宾、陈湘伟2018年6月20日-6月22日、

王向宾、王迎庆9月5日-7日

	检测人员及检测时间
	刘丽艳、柳梦思、徐森浩、郭萌萌、王伦、李静、蔺丹丹、王立卫、苏广玉2018年6月20日-23日、26日、9月5日-9日

	项目简介
	本次职业卫生现状评价为廊坊广厦新源石化设备制造有限公司的第二次评价，自上次评价以来至今，该公司的生产工艺未发生变化。

该公司设有下料区、机加车间、铆焊车间、喷漆、喷砂、管料车间、检验室，主要产品为高效热交换器，年产量：高效热交换器2800t/a。生产过程采用国内通用的生产流水线和生产工艺，使用的主要原辅材料为钢板、钢管、锻件、油漆、焊条等，主要生产设备有钻床、车床、焊机、退火炉、切割机、卷板机等。职业卫生管理的制度已经建立、完善，职工进行了职业健康体检，无疑似职业病和职业病病例，该用人单位现运行正常。

	建设单位（用人单位）主要职业病危害因素及检测结果
	本次检测化学有害因素应检13项，实检13项，包括电焊烟尘-总尘、砂轮磨尘-总尘、矽尘-总尘、矽尘-呼尘、一氧化碳、一氧化氮、二氧化氮、臭氧、锰及其无机化合物、苯、甲苯、二甲苯、铜烟，其中： 

电焊烟尘-总尘、砂轮磨尘-总尘、一氧化碳、一氧化氮、二氧化氮、臭氧、锰及其无机化合物、苯、甲苯、二甲苯、铜烟的检测结果均符合GBZ2.1-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素》的规定。

矽尘-总尘项目中喷漆工2一个工种、喷漆喷砂喷砂房一个检测地点的检测结果不符合GBZ2.1-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素》的规定。

矽尘-呼尘项目中喷漆喷砂喷砂房一个检测地点的检测结果不符合GBZ 2.1-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素》的规定。

检测物理因素应检4项，实检4项，包括噪声、紫外辐射、高频电场、照度，其中：

紫外辐射、高频电场的检测结果均符合GBZ 2.2-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》的规定。

照度的检测结果均符合GB 50034-2013《建筑照明设计标准》的规定。

噪声项目中喷漆工2、焊工7两个工种的检测结果不符合GBZ2.2-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》的规定；其他均符合规定。

具体检测结果见附表。

	评价结论与建议
	依据《关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012年版）的通知》（安监总安健〔2012〕73号）及《河北省安全监管局转发国家安全监管总局关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012年版）的通知》（冀安监管职健〔2012〕90号）的有关规定，综合判定该公司职业病危害风险分类为较重。
	1组织管理建议

（1）按规定要求进行接害职工健康监护和作业场所职业卫生检测，切实做到“预防为主，防治结合”。

（2）强化职业病危害因素警示与告知。根据作业岗位，设置齐全的职业病危害因素警示和告知标识，做好日常维护，保证其醒目、不污损。公告栏、警示标识不应设在门窗或可移动的物体上，前面不得放置妨碍认读的障碍物。

（3）认真落实公司制定的各项职业卫生管理制度，增强职工自身的防护意识。

2工程技术建议

在喷漆房工作地点15米范围内设洗眼器，保证常有水且为清洁水，设置防冻措施。

3个人防护建议

（1）加强对员工的培训，提高员工对职业病危害的认识；

（2）加强检查力度，督促员工正确佩戴防毒口罩、防尘口罩、防噪耳塞等个人防护用品。

4应急救援建议

切实按照公司制定的应急救援预案，开展应急救援演练并做好记录，对演练情况进行评估，根据评估结果改进和完善应急预案，提高职业危害事故应急处置能力。同时定期检查应急救援药品，确保其在有效期内。

5该用人单位下一阶段应开展的评价或检测工作建议

下一阶段工作中，应根据本公司的实际情况及存在的职业危害，实施由专人负责的工作场所职业病危害因素日常监测，或与有资质的职业卫生检测公司签订协议，进行日常监测，应当委托具有相应资质的职业卫生技术服务机构，每年至少进行一次职业病危害因素检测，同时存档记录。

	技术审查专家组评审意见
	---


附表

职业病危害因素：电焊烟尘-总尘

	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	超限倍数
	PC-TWA
(mg/m3)
	超限倍数
	CTWA
	超限

倍数

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	1.2
	0.5
	4
	2
	符合
	符合

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	1.1
	0.5
	4
	2
	符合
	符合

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	1.1
	0.4
	4
	2
	符合
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	0.9
	0.4
	4
	2
	符合
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	1.1
	0.5
	4
	2
	符合
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	1.0
	0.4
	4
	2
	符合
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	1.1
	0.5
	4
	2
	符合
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	1.0
	0.4
	4
	2
	符合
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	1.1
	0.4
	4
	2
	符合
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	0.3
	0.2
	4
	2
	符合
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	0.3
	0.2
	4
	2
	符合
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	0.3
	0.2
	4
	2
	符合
	符合


二、职业病危害因素：砂轮磨尘-呼尘
	工种
	检测地点
	接触时间    (h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

(mg/m3)
	超限

倍数
	PC-TWA
(mg/m3)
	超限

倍数
	CTWA
	超限

倍数

	焊工7
	铆焊车间打磨
	1
	0.3
	0.3
	8
	2
	符合
	符合

	焊工7
	铆焊车间打磨
	1
	0.3
	0.3
	8
	2
	符合
	符合

	焊工7
	铆焊车间打磨
	1
	0.3
	0.4
	8
	2
	符合
	符合


三、职业病危害因素：矽尘-总尘
	工种
	检测地点
	接触时间 (h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

(mg/m3)
	超限

倍数
	PC-TWA
(mg/m3)
	超限

倍数
	CTWA
	超限

倍数

	喷漆工2
	喷漆、喷砂

喷砂房
	2
	3.5
	14.1
	1
	2
	不符合
	不符合

	喷漆工2
	喷漆、喷砂

喷砂房
	2
	3.4
	14.0
	1
	2
	不符合
	不符合

	喷漆工2
	喷漆、喷砂

喷砂房
	2
	3.4
	13.8
	1
	2
	不符合
	不符合


职业病危害因素：矽尘-呼尘

	工种
	检测地点
	接触时间(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

(mg/m3)
	超限

倍数
	PC-TWA
(mg/m3)
	超限

倍数
	CTWA
	超限

倍数

	喷漆工2
	喷漆、喷砂

喷砂房
	2
	0.59
	3.5
	0.7
	2
	符合
	不符合

	喷漆工2
	喷漆、喷砂

喷砂房
	2
	0.57
	3.3
	0.7
	2
	符合
	不符合

	喷漆工2
	喷漆、喷砂

喷砂房
	2
	0.58
	3.4
	0.7
	2
	符合
	不符合


五、职业病危害因素：一氧化碳
	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	CSTEL

(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	PC-STEL
(mg/m3)
	CTWA
	CSTEL

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	3.0
	4.9
	20
	30
	符合
	符合

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	2.8
	4.6
	20
	30
	符合
	符合

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	2.9
	4.8
	20
	30
	符合
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	3.0
	4.9
	20
	30
	符合
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	2.9
	4.8
	20
	30
	符合
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	3.0
	4.9
	20
	30
	符合
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	3.1
	5.0
	20
	30
	符合
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	3.0
	4.9
	20
	30
	符合
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	3.0
	5.0
	20
	30
	符合
	符合


六、职业病危害因素：一氧化氮
	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	超限倍数
	PC-TWA
(mg/m3)
	超限倍数
	CTWA
	超限

倍数

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	0.0156
	0.002
	15
	2.0
	符合
	符合

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	0.0157
	0.002
	15
	2.0
	符合
	符合

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	0.0149
	0.002
	15
	2.0
	符合
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	0.0097
	0.001
	15
	2.0
	符合
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	0.0101
	0.001
	15
	2.0
	符合
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	0.0101
	0.001
	15
	2.0
	符合
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	0.0612
	0.007
	15
	2.0
	符合
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	0.0622
	0.007
	15
	2.0
	符合
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	0.0623
	0.007
	15
	2.0
	符合
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	0.0152
	0.002
	15
	2.0
	符合
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	0.0154
	0.002
	15
	2.0
	符合
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	0.0166
	0.002
	15
	2.0
	符合
	符合


七、职业病危害因素：二氧化氮

	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	CSTEL

(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	PC-STEL
(mg/m3)
	CTWA
	CSTEL

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	0.0375
	0.0615
	5
	10
	符合
	符合

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	0.0368
	0.0606
	5
	10
	符合
	符合

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	0.0368
	0.0606
	5
	10
	符合
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	0.0135
	0.0242
	5
	10
	符合
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	0.0147
	0.0242
	5
	10
	符合
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	0.0128
	0.0224
	5
	10
	符合
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	0.1757
	0.2832
	5
	10
	符合
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	0.1748
	0.2832
	5
	10
	符合
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	0.1742
	0.2823
	5
	10
	符合
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	0.0277
	0.0568
	5
	10
	符合
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	0.0256
	0.0522
	5
	10
	符合
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	0.0258
	0.0540
	5
	10
	符合
	符合


八、职业病危害因素：臭氧

	工种
	检测地点
	接触

时间

(h)
	CMC

(mg/m3)
	职业接触限值

MAC(mg/m3)
	判定

结果

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	＜0.007
	0.3
	符合

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	＜0.007
	0.3
	符合

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	＜0.007
	0.3
	符合

	焊工2
	铆焊车间埋弧焊1
	5
	＜0.007
	0.3
	符合

	焊工2
	铆焊车间埋弧焊1
	5
	＜0.007
	0.3
	符合

	焊工2
	铆焊车间埋弧焊1
	5
	＜0.007
	0.3
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	0.010
	0.3
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	0.010
	0.3
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	0.010
	0.3
	符合

	焊工4
	铆焊车间埋弧焊2
	5
	＜0.007
	0.3
	符合

	焊工4
	铆焊车间埋弧焊2
	5
	＜0.007
	0.3
	符合

	焊工4
	铆焊车间埋弧焊2
	5
	＜0.007
	0.3
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	＜0.007
	0.3
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	＜0.007
	0.3
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	＜0.007
	0.3
	符合

	焊工6
	铆焊车间埋弧焊3
	5
	＜0.007
	0.3
	符合

	焊工6
	铆焊车间埋弧焊3
	5
	＜0.007
	0.3
	符合

	焊工6
	铆焊车间埋弧焊3
	5
	＜0.007
	0.3
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	＜0.007
	0.3
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	＜0.007
	0.3
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	＜0.007
	0.3
	符合


九、职业病危害因素：锰及其无机化合物

	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	超限倍数
	PC-TWA
(mg/m3)
	超限倍数
	CTWA
	超限

倍数

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工2
	铆焊车间埋弧焊1
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工2
	铆焊车间埋弧焊1
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工2
	铆焊车间埋弧焊1
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工4
	铆焊车间埋弧焊2
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工4
	铆焊车间埋弧焊2
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工4
	铆焊车间埋弧焊2
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工6
	铆焊车间埋弧焊3
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工6
	铆焊车间埋弧焊3
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合

	焊工6
	铆焊车间埋弧焊3
	5
	＜0.004
	＜3
	0.15
	3
	符合
	符合


十、职业病危害因素：苯

	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	CSTEL

(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	PC-STEL
(mg/m3)
	CTWA
	CSTEL

	喷漆工1
	喷漆、喷砂喷漆房
	2
	0.08
	0.3
	6
	10
	符合
	符合

	喷漆工1
	喷漆、喷砂喷漆房
	2
	0.08
	0.3
	6
	10
	符合
	符合

	喷漆工1
	喷漆、喷砂喷漆房
	2
	0.08
	0.3
	6
	10
	符合
	符合


职业病危害因素：甲苯

	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	CSTEL

(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	PC-STEL
(mg/m3)
	CTWA
	CSTEL

	喷漆工1
	喷漆、喷砂喷漆房
	2
	0.2
	0.7
	50
	100
	符合
	符合

	喷漆工1
	喷漆、喷砂喷漆房
	2
	0.2
	0.7
	50
	100
	符合
	符合

	喷漆工1
	喷漆、喷砂喷漆房
	2
	0.2
	0.7
	50
	100
	符合
	符合


十二、职业病危害因素：二甲苯

	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	CSTEL

(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	PC-STEL
(mg/m3)
	CTWA
	CSTEL

	喷漆工1
	喷漆、喷砂喷漆房
	2
	1.0
	4.1
	50
	100
	符合
	符合

	喷漆工1
	喷漆、喷砂喷漆房
	2
	1.0
	4.2
	50
	100
	符合
	符合

	喷漆工1
	喷漆、喷砂喷漆房
	2
	1.0
	4.3
	50
	100
	符合
	符合


职业病危害因素：铜烟

	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

（mg/m3）
	超限倍数
	PC-TWA
(mg/m3)
	超限倍数
	CTWA
	超限

倍数

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	＜0.001
	＜3
	0.2
	3
	符合
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	＜0.001
	＜3
	0.2
	3
	符合
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	＜0.001
	＜3
	0.2
	3
	符合
	符合


十四、职业病危害因素：噪声

	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测

项目
	等效声级

LEX,8h dB(A)
	职业接触限值dB(A)
	判定

结果

	下料工
	下料区切割机
	1
	噪声
	80.0
	85
	符合

	
	下料区卷板机
	1
	
	
	
	

	
	下料区刨边机
	1
	
	
	
	

	
	下料区剪板机
	1
	
	
	85
	符合

	下料工
	下料区切割机
	1
	
	79.9
	85
	符合

	
	下料区卷板机
	1
	
	
	
	

	
	下料区刨边机
	1
	
	
	85
	符合

	
	下料区剪板机
	1
	
	
	
	

	下料工
	下料区切割机
	1
	
	79.6
	85
	符合

	
	下料区卷板机
	1
	
	
	
	

	
	下料区刨边机
	1
	
	
	
	

	
	下料区剪板机
	1
	
	
	
	

	机加工1
	机加车间车床
	5
	
	82.4
	85
	符合

	机加工1
	机加车间车床
	5
	
	82.3
	85
	符合

	机加工1
	机加车间车床
	5
	
	82.2
	85
	符合

	机加工2
	机加车间铣床
	1
	
	79.8
	85
	符合

	
	机加车间数控钻铣床
	4
	
	
	
	

	机加工2
	机加车间铣床
	1
	
	80.5
	85
	符合

	
	机加车间数控钻铣床
	4
	
	
	
	

	机加工2
	机加车间铣床
	1
	
	80.2
	85
	符合

	
	机加车间数控钻铣床
	4
	
	
	
	

	机加工3
	机加车间钻床1
	5
	
	80.3
	85
	符合

	机加工3
	机加车间钻床1
	5
	噪声
	80.2
	85
	符合

	机加工3
	机加车间钻床1
	5
	
	80.4
	85
	符合

	机加工4
	机加车间钻床2
	5
	
	79.9
	85
	符合

	机加工4
	机加车间钻床2
	5
	
	79.7
	85
	符合

	机加工4
	机加车间钻床2
	5
	
	79.5
	85
	符合

	铆工
	铆焊车间组队安装
	5
	
	78.8
	85
	符合

	铆工
	铆焊车间组队安装
	5
	
	78.6
	85
	符合

	铆工
	铆焊车间组队安装
	5
	
	78.8
	85
	符合

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	
	77.9
	85
	符合

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	
	77.7
	85
	符合

	焊工1
	铆焊车间氩弧焊1
	5
	
	77.8
	85
	符合

	焊工2
	铆焊车间埋弧焊1
	5
	
	78.8
	85
	符合

	焊工2
	铆焊车间埋弧焊1
	5
	
	78.7
	85
	符合

	焊工2
	铆焊车间埋弧焊1
	5
	
	78.9
	85
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	
	80.2
	85
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	
	80.3
	85
	符合

	焊工3
	铆焊车间氩弧焊2
	5
	
	80.2
	85
	符合

	焊工4
	铆焊车间埋弧焊2
	5
	
	79.8
	85
	符合

	焊工4
	铆焊车间埋弧焊2
	5
	
	79.7
	85
	符合

	焊工4
	铆焊车间埋弧焊2
	5
	
	79.6
	85
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	
	79.3
	85
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	
	79.2
	85
	符合

	焊工5
	铆焊车间氩弧焊3
	5
	
	79.3
	85
	符合

	焊工6
	铆焊车间埋弧焊3
	5
	噪声
	78.9
	85
	符合

	焊工6
	铆焊车间埋弧焊3
	5
	
	78.7
	85
	符合

	焊工6
	铆焊车间埋弧焊3
	5
	
	79.1
	85
	符合

	喷漆工1
	喷漆、喷砂喷漆房
	2
	
	72.4
	85
	符合

	喷漆工1
	喷漆、喷砂喷漆房
	2
	
	72.9
	85
	符合

	喷漆工1
	喷漆、喷砂喷漆房
	2
	
	72.6
	85
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	
	79.8
	85
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	
	79.8
	85
	符合

	管料工
	管料车间钎焊
	4
	
	79.5
	85
	符合

	喷漆工2
	喷漆、喷砂 喷砂房
	2
	
	91.4
	85
	不符合

	喷漆工2
	喷漆、喷砂 喷砂房
	2
	
	91.1
	85
	不符合

	喷漆工2
	喷漆、喷砂 喷砂房
	2
	
	91.0
	85
	不符合

	焊工7
	铆焊车间打磨
	1
	
	85.2
	85
	不符合

	焊工7
	铆焊车间打磨
	1
	
	85.4
	85
	不符合

	焊工7
	铆焊车间打磨
	1
	
	85.3
	85
	不符合


十五、职业病危害因素：紫外辐射

	工种
	Eeff

(μW/cm2)
	职业接触限值

(μW/cm2)
	判定

结果

	焊工1
	0.181
	0.24
	符合

	焊工1
	0.181
	0.24
	符合

	焊工1
	0.116
	0.24
	符合

	焊工3
	0.181
	0.24
	符合

	焊工3
	0.117
	0.24
	符合

	焊工3
	0.117
	0.24
	符合

	焊工5
	0.181
	0.24
	符合

	焊工5
	0.117
	0.24
	符合

	焊工5
	0.116
	0.24
	符合

	管料工
	0.117
	0.24
	符合

	管料工
	0.181
	0.24
	符合

	管料工
	0.181
	0.24
	符合


十六、职业病危害因素：高频电场

	检测地点
	检测数据

(V/m)
	频率

(MHz)
	职业接触限值

(V/m)
	判定

结果

	铆焊车间氩弧焊1
	9
	3.0≤f≤30
	25
	符合

	铆焊车间氩弧焊1
	8
	3.0≤f≤30
	25
	符合

	铆焊车间氩弧焊1
	9
	3.0≤f≤30
	25
	符合

	铆焊车间氩弧焊2
	8
	3.0≤f≤30
	25
	符合

	铆焊车间氩弧焊2
	7
	3.0≤f≤30
	25
	符合

	铆焊车间氩弧焊2
	7
	3.0≤f≤30
	25
	符合

	铆焊车间氩弧焊3
	9
	3.0≤f≤30
	25
	符合

	铆焊车间氩弧焊3
	9
	3.0≤f≤30
	25
	符合

	铆焊车间氩弧焊3
	8
	3.0≤f≤30
	25
	符合


十七、职业病危害因素：照度

	检测地点
	检测数据(lx)
	照度标准值(lx)
	判定结果

	检验室
	406 
	300
	符合

	检验室
	406 
	300
	符合

	检验室
	409 
	300
	符合


